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POHYBOVE KLUZNE SROUBY

Profily pohybovych zavita

Zavit lichobéznikovy rovnoramenny - TRAPEZOVY (Tr) dle CSN 01 4050, DIN 103

B Standardné pouzivany zavit pohybovych sroubd, uréeny pro samosvorny pirenos rota¢niho pohybu na pfimocary.

Zavit lichobéznikovy nerovnoramenny - PILOVY (S) dle CSN 01 4052, DIN 513

B Tento zavit s vrcholovym uhlem profilu 30°+3° je také znamy jako ,pilovy” Tento typ zavitu jsme schopni vyrobit
v zesileném provedeni s vrcholovym uhlem profilu 45°+3° (CSN 01 4052).

HRIDEL

Zavit lichobéznikovy rovnoramenny - TRAPEZOVY (ACME) dle B.S. 1104

B Standardné pouzivany zavit pohybovych sroubll pouzivany v zamofi. Zavit s profilem ACME se lisi velikosti vrcholového
Uhlu profilu. Tento typ profilu jsme schopni vyrobit jak ve standardnim palcovém provedeni, tak i v metrickém.
Alternativou je modifikovany ACME zavit s vrcholovym thlem 60°.
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Déle popisujeme pouze provedeni pohybovych $roubd dle CSN 01 4050/DIN103, ostatni typy zavitl je nutné vzdy konzulto-
vat a plati pro né obdobna pravidla a omezeni.

Pohybové srouby s lichobéznikovym
zavitem - trapézové srouby

Trapézové Srouby s lichobéznikovym zdvitem rovnoramennym jsou standardnim konstrukénim prvkem uréenym pro samosvor-
ny prevod rotacniho pohybu na pfimocary s nizkou tGc¢innosti danou kluznym trenim funk¢nich ploch jeho profilu, mazanim
a pouzitym materiadlem. Srouby jsou vhodné pro pfenos axialniho zatizeni. Vymezeni viile mezi sroubem a maticemi je nutné
zajistit konstrukené.

Trapézové Srouby jsou standardné dodavany jako komplexni montazni prvek s nalicovanou matici ¢i maticemi v provedeni dle
pozadavku zdkaznika. Jejich materidl, uziti, zajisténi mazani a sefizovani provozem vzniklé vile je ddno konstrukeénimi zvyklostmi

jednotlivych zakaznik( a neni feSeno vyrobcem, ktery ale v této oblasti poskytuje konzulta¢ni a poradenskou sluzbu.

V nabidce je Siroky sortiment Tr Sroubl s lichobéznikovym
rovnoramennym zavitem:

B Prdméry od 12 do 100 mm

B Ve stoupani zavitové drazky od 3 do 28 mm

B V maximalni zavitové délce 10 m (podle priméru a tiidy
presnosti)

Nabidku doplhuji nestandardni pfipojovaci rozméry ma-
tic. Oboji Ize vyrobit podle pozadavku zdkaznika. Tvar pro-
filu zavitové drazky je proveden podle norem ISO 2901-77,
ISO 2902-77, 1ISO 2903-77 a ISO 2904-77 a odpovidajici
CSN 01 4050 a DIN 103.

Hfidele jsou standardné vyrabéné z oceli o jakosti 14 260
a CF53. Zakladni vyrobni provedeni hfidele se pfedpoklada
bez tepelného zpracovani.

Tridy presnosti

Zavitové hiidele a matice se vyrabi ve tfech tfidach presnosti.

B 1-jemna - brouseny profil zavitu hfidele (brusky na zavity,
vyvrtdvaci soufadnicové stroje a stroje vyssi presnosti)

B 2 - stiedni (délici zafizeni, soustruhy, frézky, vodorovné
vyvrtavacky)

B 3 - hruba (obrabéci stroje bez zvlastnichpozadavku na
presnost)

Piesnost zavitl urcuje:

B soustava toleranci zavitl

B mezni Uchylky stoupdni zavitu
B presnost tvaru a polohy zavitu
B drsnost povrchu zavitu

Zasady aplikaci Tr Sroubu:

B Maximalni obvodova rychlost v zavitu (podil rychlostniho
soucinitele a dovoleného mérného tlaku v zavitu (stan-
dardné je rychlostni soucinitel p =400 a p,  =5N/nm?)) je
v=80 m/min pro matice CuSn8, CuSn12.

B Maximalni otacky n Tr Sroubu jm. priiméru d jsou:

_ (v x1000)
T (dxm)

B Maximalni posuvova rychlost pro stoupani P v mm je:
_(nxP)
~ 1000

B Tlak p v Tr zavitu Ize vypocitat nasledovné:

F

ot./min.

m/min.

p= i N/mm?
(0,75 x mds x (d — dg)x

)

kde F je ax. sila v N, d_je stfedni primér zavitu, d je
jmenovity prdmér zavitu, H délka zavitu v matici
a P stoupéni, vie v mm (p, =5N/mm?).

TRIDA PRESNOSTI
1 2 3
Dovolena uichylka stoupani v délce 300 mm zavitové casti (mm) +0,012 +0,052 +0,081
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TRAPEZOVY (Tr) PILOVY (S) TRAPEZOVY (ACME)
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I jednochody [ dvouchody A kdodani do tydne, pouze ve 3. tiidé presnosti
I jednochody dle norem I dvouchody dle norem B znerezového materidlu ve 3. tfidé presnosti
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I jednochody [ dvouchody A kdodani do tydne, pouze ve 3. tiidé presnosti
I jednochody dle norem I dvouchody dle norem B znerezového materidlu ve 3. tfidé presnosti
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Matice trapézovych sSroubt

B Doporuceny materidl litina 42 2425, cinova bronz CuSn8 a CuSn12. Pfi ndvrhu aplikace matice doporucujeme

technickou konzultaci vhodnosti materidlu véetné dodéni polotovaru.
B Matice trapézovych Sroubl standardné vyrabime dle vykres(, vzork(i a pozadavkl zdkaznika. Délka matice (L) je zavisla

na vypoctu unosnosti sestavy vzhledem k rozméru zavitu, provoznim podminkam a pozadované mite bezpecnosti.

Doporucené provedeni matic:

Prirubova matice
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Znaceni elektrochemickou cestou

B Jsme schopni produkty onacit libovolnym textem na libovolny material.

Moznosti vyroby

B Dle vykresa zékaznika jsme schopni vyrobit rlizna provedeni tvard kluznych pohybovych zavitd, ukonceni sSroubt a tvar(i matic.
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VYROBNI ZAVOD

KSK Precise Motion, a.s.
Blanenska 1277/37
664 34 Kufim
CZ - Ceska republika
tel.: +420 533 033 733
fax: +420 533 033 734
e-mail: info@ksk-pm.cz
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