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A._ KULICKOVY SROUB A Z NEJ ODVOZENE
VYROBKY

Kuligkovy $roub (dale KS) vyzaduje, obdobné jako
kulickové lozisko, pracovni podminky a zasady
odpovidajici jeho pfesnosti a provedeni rozdélené do
nasledujicich kategorii:

A.l. PREPRAVA A MANIPULACE

+ Pfi pfepravé a manipulaci je nutnd ochrana
antikorozniho obalu proti protrzeni ¢i prodfeni

+ Je nutné zajistit ochranu proti naraztim (téleso matice
nesmi byt zatizeno razy a radialnim zatizenim)

+ Manipulace — manipulaéni mista jsou oznaceny na
obalech piktogramy

+ Hridel musi byt pfi manipulaci udrzovan s minimainim
prihybem od vlastni hmotnosti, rozestupy mezi
podpérami pfi skladovani musi odpovidat maximalné
1/4 délky hfidele, je povoleno kolmé zavéSeni KS s
pfedepnutymi maticemi

+ Naklon nepfedepnutych kulickovych Sroubd mize
zpUsobit vySroubovani Sroubu nebo matice

« Stohovani KS (ukladani na sebe) v lepenkovych
bednach nebo bez pevnych drevénych oballi je
zakézano

+ Kulickovy Sroub je nakonzervovan a zabalen do
antikorozni inhibitorové  félie. Doba  Ucinnosti
konzervace je uvedena na prilozeném expedicnim
Stitku u kulickového Sroubu

* Po uplynuti data UcCinnosti konzervace je nutno
provést obnoveni  konzervace,  pficemz je
doporuéeno vyjmuti kulickového Sroubu z obalu,
odstranéni starého konzervaéniho oleje z povrchu
kulickového Sroubu a provedeni nového
nakonzervovani a zabaleni do vhodné antikorozni
inhibitorové folie

+ Po sejmuti ochranného antikorozniho obalu nesmi byt
vyrobek vystaven koroznimu prostfedi, pro nezbytné
nutnou dobu pfed montdzi do zafizeni je povoleno
prostedi C1 dle CSN 1S09223, jinak je nutné provést
vhodnou konzervaci povrchu vyrobku

A.ll. MONTAZ

+ Je zakdzano demontovat matici z hfidele kulickového
Sroubu, &i jinak zasahovat do vyrobku

+ UloZeni osy hfidele kulickového Sroubu musi byt
rovnobézné v celé délce do 0,02mm s rovinou vedeni
ve sméru podéiném i svislém, kolmost dosedaci
plochy pro Celo pfiruby matice musi byt do
0,01mm/100

+ Povrch zavitu musi byt chranén pfed nedistotami,
kapalinami a poSkozenim

+ Pfed naplnénim mazivem a vlastnim provozem musi
byt hfidel ocistén

+ Matice nesmi byt podrobena razim, klopnému
momentu a radialnimu zatizeni

A.lll. PROVOZ

+ KS musi byt provozovan v neagresivnim prostredi bez
nedistot, kapalin a prachu, pokud KS neni pro toto
prostredi uréen

+ Matice smi byt zatéZovana pouze v axialnim sméru

+ U dlouhych a S&tihlych Sroubl musi byt vhodné
eliminovan prihyb od vlastni hmotnosti

« KS musi byt pfi provozu namazan (loZiskové tuky dle
stupné 2 DIN51825 a oleje s minimalni viskozitou
50mm2/s pfi 40°C), standardni mazani je ztratové bez
filtrace a opétovného poutZiti, ztraty maziva v provozu
musi byt kompenzovany domazavanim s dirazem na
oveéfeni misitelnosti maziv riznych vyrobcl

+ Provozni teplota KS je -30 a7 +90°C a je déle
omezena pouzitym mazivem

+ Maximalni otacky jsou omezeny konstrukci pfevodu
(tzv. otackovy faktor) a pouzitym mazivem a nesmi byt
pfekracovany

+ Provozni zatizeni musi odpovidat zadani, pro které byl
vyrobek navrzen (spektrum zatizeni, Ca, Co) a to's
respektovanim pevnosti materialu hfidele Sroubu (min.
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pevnost Rm=600MPa) a stavu matice (prokaleny na
60HRc)

+ Nesmi byt prekracovana bezpeéna vzpéma tuhost
hiidele kulickového Sroubu a unosnost matice

* KS musi byt chranén pfed dynamickymi razy a
pfetizenimi nad hodnotu Co

+ V provozu smi byt pro zatizeni vyuZivana pouze
uzitna draha zavitu hfidele dle ISO 3408

A.IV. OSTATNI USTANOVENI

Vyrobce neodpovidda za Skody vzniklé neodbornou
pfepravou, manipulaci, montéaZi a provozem KS, &
pouzitim KS k jinému Géelu, nez byl navrzen.

B. TRAPEZOVY SROUB A Z NEJ ODVOZENE
VYROBKY

Trapézovy Sroub (dale Tr) vyZaduje pracovni podminky a
zasady odpovidajici jeho presnosti, funkci a provedeni,
rozdélené do nasledujicich kategorii:

B.l. PREPRAVA A MANIPULACE

+ Pfi pfepravé a manipulaci je nutng ochrana obalu proti
protrzeni ¢i prodfeni

Je nutné zajistit ochranu proti narazim (povrch hfidele
i matice jsou v mékkém stavu)

Manipulace — manipulaéni mista jsou oznaeny na
obalech piktogramy

Hfidel musi byt pfi manipulaci udrzovan s minimalnim
prihybem od vlastni hmotnosti, rozestupy mezi
podpérami pfi skladovani musi odpovidat maximainé
1/4 délky hfidele, je povoleno kolmé zavé3eni
Stohovani (ukladani na sebe) v lepenkovych bednach
nebo bez pevnych dfevénych oballi je zakazano

Tr roub je nakonzervovan a zabalen do antikorozni
inhibitorové folie. Doba Ucinnosti konzervace je
uvedena na pfilozeném expediénim  Stitku u Tr
Sroubu

Po uplynuti data Ucinnosti konzervace je nutno
provést obnoveni konzervace, pficemz je
doporu€eno vyjmuti Tr Sroubu z obalu, odstranéni
starého konzervaéniho oleje z povrchu Tr Sroubu a
provedeni nového nakonzervovéani a zabaleni do
vhodné antikorozni inhibitorové félie

Po sejmuti ochranného antikorozniho obalu nesmi byt
vyrobek vystaven koroznimu prostfedi, pro nezbytné
nutnou dobu pfed montdzi do zafizeni je povoleno
prostiedi C1 dle CSN 1809223, jinak je nutné provést
vhodnou konzervaci povrchu vyrobku
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B.Il. MONTAZ

Je zakézano zasahovat do vyrobku

UloZeni osy hfidele trapézového Sroubu musi byt
rovnobé&zné v celé délce do 0,05mm s rovinou vedeni
ve sméru podélném i svislém, kolmost dosedaci
plochy pro celo pfiruby matice musi byt do
0,02mm/100

Povrch zavitu musi byt chranén pfed necistotami,
kapalinami a poSkozenim

Pfed naplnénim mazivem a vlastnim provozem musi
byt hfidel ocistén

Matice nesmi byt podrobena klopnému momentu a
radidlnimu zatizeni

Jll. PROVOZ
Tr Sroub musi byt provozovan v neagresivnim
prostiedi bez nedistot, kapalin a prachu, pokud neni
pro toto prostfedi uréen
Matice smi byt zatézovana pouze v axialnim sméru a
musi byt viéi hfideli souose vedena
U dlouhych a stihlych $roubl musi byt vhodné
eliminovan prlhyb od vlastni hmotnosti
Tr Sroub musi byt pfi provozu namazan mazivem
neagresivnim v(i¢i pouzitym materialdm (tuky &i pasty
pro kluzna vedeni a pfevodové nebo kluzné oleje),
standardni mazani je ztratové bez filtrace a
opétovného poutziti, ztraty maziva v provozu musi byt
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kompenzovany domazavanim s dlirazem na ovéfeni
misitelnosti maziv rdznych vyrobcl

+ Provozni teplota je -30 az +90°C a je dale omezena
pouzitym mazivem a materialem matice

+ Maximalni otacky a maximalni kluzna rychlost nesmi
byt prekracovany

+ Nesmi byt pfekracovana bezpe¢na vzpéma tuhost
hfidele Tr Sroubu a unosnost matice

+ Provozni zatizeni musi odpovidat zadani, pro které
byl vyrobek navrzen a to s respektovanim pevnosti
materialu hfidele Sroubu (min. pevnost Rm=600MPa)
a matice (obvykle CuSn8 nebo CuSn12)

B.IV. OSTATNi USTANOVENI

Viyrobce neodpovidd za Skody vzniklé neodbornou
pfepravou, manipulaci, montazi a provozem, & pouzitim
k jinému Gcelu, nez byl Tr Sroub navrzen.

C. VODICI TYCE A OSTATNi VYROBKY

Vodici tyée kruhového prifezu (dale VT) a dalsi ostatni
vyrobky (dale OV) vyzaduiji pracovni podminky a zasady
odpovidajici jejich presnosti, funkci a provedeni,
rozdélené do nasledujicich kategorii:

C.l. PREPRAVA A MANIPULACE

+ Pfi pfepravé a manipulaci VT a OV je nutna ochrana
obalu proti protrzeni ¢i prodfeni

* VT musi byt pfi manipulaci udrzovany s minimalnim
prihybem od vlastni hmotnosti, rozestupy mezi
podpérami pfi skladovani musi odpovidat maximalné
1/4 délky hfidele, je povoleno kolmé zavé3eni

+ Stohovani (ukladani na sebe) v lepenkovych bednach
nebo bez pevnych drevénych oball je zakdzano

+ Po sejmuti ochranného antikorozniho obalu nesmi byt
vyrobek vystaven koroznimu prostfedi, pro nezbytné
nutnou dobu pfed montazi do zafizeni je povoleno
prostfedi C1 dle CSN 1S09223, jinak je nutné provést
vhodnou konzervaci povrchu vyrobku

C.I. MONTAZ

+ Je zakazano zasahovat do vyrobku

+ UloZzeni VT musi byt zajiSténo v poZadované
pfesnosti dle pouZitého vedeni a ucelu

+ Povrch vyrobkd musi byt chranén pred necistotami,
kapalinami a poSkozenim

C.lll. PROVOZ

« VT i OV musi byt provozovany v neagresivnim
prostfedi bez nedistot, kapalin a prachu, pokud
nejsou pro toto prostfedi uréeny

+ U dlouhych a 8tihlych VT musi byt vhodné eliminovan
prihyb od vlastni hmotnosti (radialni uchyceni ty¢i)

+ Pouzita valiva vedeni pro VT musi byt pfi provozu
vhodné namazéna

+ Provozni teplota VT je omezena pouzitym mazivem a
valivym vedenim

+ Provozni zatizeni musi odpovidat zadani, pro které
byl vyrobek navrzen a to s respektovanim pevnosti
materialu hfidele VT (min. pevnost Rm=600MPa)

C.IV. OSTATNI USTANOVENI

Vlyrobce neodpovidd za Skody vzniklé neodbornou
pfepravou, manipulaci, montazi a provozem, ¢i pouzitim
k jinému ucelu, nez byly VT ¢i OV navrzeny.

D. ZAVERECNA USTANOVENI
Provozni podminky nabyvaji platnosti a dcinnosti
dne 1.4.2015.




